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Гвозди отделочные круглые ГОСТ 4032

Гвозди изготовляются из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки общего назначения.

Диаметр стержня
d, мм

Длина гвоздя
l, мм

Диаметр головки
D, мм, не менее

0,8
1,0
1,2

10
16
20

1,4
1,8
2,2

1,6
25
32

2,8

2,0 40 3,6

ПРИМЕНЕНИЕ
Применяются для отделочных работ.

СЕРТИФИКАТЫ СООТВЕТСТВИЯ 
Продукция сертифицирована:
-    № РОСС RU.АЮ42.Н00605 от 22.01.2007
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Гвозди тарные круглые ГОСТ 4034

Гвозди изготовляются из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки общего назначения.

Гвозди изготовляются круглого сечения с плоской или конической головкой.

Диаметр стержня d, мм Длина гвоздя l, мм Диаметр головки D, мм

1,4*
25
30

3,5

1,6
25
35

4,0

1,8
32
40
45

4,5

2,0
40
45

5,0

2,2 50 5,5

2,5
50
60

6,0

3,0
70
80

6,5

* 1,4х(25;30) изготавливаются только с плоской головкой.

ПРИМЕНЕНИЕ
Предназначаются для использования в гвоздезабивных станках при изготовлении тары деревянной, комбинирован-
ной механизированным способом, а также при ручном ее изготовлении, при изготовлении мебели. Гвозди имеют 
увеличенный диаметр головки, что дает преимущество в использовании их при работе с картоном в тарном и ме-
бельном производстве. 

СЕРТИФИКАТЫ СООТВЕТСТВИЯ 
Продукция сертифицирована:
-    № РОСС RU.АЮ42.Н00604 от 22.01.2007



г в о з д и

36

Диаметр стержня 
d, мм

Длина гвоздя 
l, мм

Диаметр головки
D, мм, не менее

1,2 50 2,0

1,4
60
70

2,5

1,6
80

100
2,8

1,8
120
150

3,2

Гвозди формовочные круглые ГОСТ 4035

Гвозди изготовляются из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки общего назначения.

ПРИМЕНЕНИЕ 
Применяются в литейном производстве для скрепления формовочных материалов при изготовлении форм для раз-
ливки металла. 
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Гвозди для асбоцементной кровли
ТУ 14-177-38-99
Гвозди изготовляются из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки общего назначения.

Диаметр стержня 
d, мм

Длина гвоздя 
l, мм

Диаметр головки 
D, мм

Высота головки 
h, мм

4,0
90 

100 
120 12 1,8

4,5 120

ПРИМЕНЕНИЕ
Гвозди предназначены для крепления асбоцементных кровельных листов.

Диаметр стержня 
d, мм

Длина гвоздя 
l, мм

Диаметр головки 
D, мм, не менее

Высота головки 
h, мм

4,0
90 

100 
120 12 1,8

4,5 120

Гвозди проволочные оцинкованные 
для асбоцементной кровли ГОСТ 9870

Гвозди изготовляются из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки общего назначения.

Цинковое покрытие головок гвоздей должно выдержать 2 погружения в раствор сернокислой меди длительностью 
60 сек.

ПРИМЕНЕНИЕ
Гвозди предназначены для крепления асбоцементных кровельных листов.

СЕРТИФИКАТЫ СООТВЕТСТВИЯ 
Продукция сертифицирована:
-    № РОСС RU.АЮ42.Н00603 от 22.01.2007
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Диаметр 
стержня 

d, мм

Длина 
гвоздя 
l, мм

Диаметр 
головки 

D, мм

Высота 
головки 

h, мм

2,4
50 
55 
60

3,4 2,4

2,5
50 
55 
60

3,5 2,5

2,65 50 3,7 2,6

2,7
50 
55 
60

3,8 2,7

2,8

50 
55 
60 
65

3,9 2,8

3,0

50 
60 
65 
70 
75
80

4,2 3,0

3,1

65 
70 
75 
80 
90

4,3 3,1

3,35
60 
65

4,7 3,4

3,75 75 5,2 3,7

3,8 100 5,3 3,8

ПРИМЕНЕНИЕ
Применяются для изготовления мебели, крепления «вагоночной» доски и паркета. При монтаже головка гвоздя
утапливается в древесине.

Диаметр 
стержня

d, мм

Длина 
гвоздя 
l, мм

Диаметр 
головки 

D, мм

Высота 
головки 

h, мм

1,4

20
25
30
35

2,2 1,5

1,6

20 
25 
30 
35 
40 

2,6 2,0

1,8

20 
25 
30 
35 
40 
45 
50 
55 
60 

2,8 2,1

2,0

30 
35 
40 
45 
50 
55 
60 

3,0 2,2

2,2

40 
45 
50 
55 
60 

3,2 2,3

2,36 40 3,3 2,4

Гвозди финишные ТУ 14-177-34-2001 (Форма А)

Гвозди изготовляются из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки общего назначения.

Гвозди изготовляются без углубления на головке.
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Диаметр стержня
d, мм

Длина гвоздя 
l, мм

Диаметр головки 
D, мм

Высота головки 
h, мм

1,8

20 
25 
30 
35 
40 
45 
50

2,8 2,2

2,0

40 
50 
55 
60

3,0 2,4

2,2
40 
50 
55

3,2 2,4

2,5
40 
50 
55

3,6 2,6

2,8
60 
70 
75

4,4 3,0

Гвозди финишные ТУ 14-177-34-2001 (Форма В)

Гвозди изготовляются из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки общего назначения.

Гвозди изготовляются с углублением на головке.

ПРИМЕНЕНИЕ
Применяются для изготовления мебели, крепления «вагоночной» доски и паркета. При монтаже головка гвоздя 
утапливается в древесине. 
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Гвозди с кольцевой накаткой ТУ 1271-018-55798700-2007

Гвозди изготовляются из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки общего назначения.

По требованию потребителя гвозди могут быть без покрытия или с покрытием.

ПРИМЕНЕНИЕ
Применяются для скрепления европоддонов и контейнеров, половых досок и деревянных конструкций, где требуется 
высокая прочность соединения. 

Диаметр  
стержня d, мм

Диаметр 
стержня после накатки 

d1, мм, не менее

Длина гвоздя 
l, мм

Диаметр 
головки D, мм

Высота 
головки h, мм

2,5 2,58

50-100

6,0

1
2,8 2,88 7,0
3,1 3,23 7,0
3,4 3,53 7,2

Гвозди с винтовой накаткой ТУ 1271-017-55798700-2007

Гвозди изготовляются из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки общего назначения.

По требованию потребителя гвозди могут быть без покрытия или с покрытием.

ПРИМЕНЕНИЕ
Применяются для скрепления европоддонов и контейнеров, половых досок и деревянных конструкций, где требуется 
высокая прочность соединения. 

Диаметр  
стержня d, мм

Диаметр 
стержня после накатки 

d1, мм, не менее

Длина гвоздя 
l, мм

Диаметр 
головки D, мм

Высота 
головки h, мм

2,5 2,58

50-100

6,0

1
2,8 2,88 7,0
3,1 3,23 7,0
3,4 3,53 7,2
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Гвозди строительные ТУ 1271-023-55798700-2008

Гвозди изготовляются из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки общего назначения.

ПРИМЕНЕНИЕ
Применяются для сварки в кассету и автоматического забивания пистолетом.

Диаметр  
стержня d, мм

Длина гвоздя 
l, мм

Диаметр 
головки D, мм

Высота 
головки h, мм

2,5

50-100

6,0

1
2,8 7,0
3,1 7,0
3,4 7,2



г в о з д и

42

Гвозди в кассете ТТ 14-407-4.019-2008

Гвозди изготовляются из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки общего назначения.

Для сварки в кассету используют гвозди по ТУ 1271-017-55798700-2007 «Гвозди с винтовой накаткой»,  
ТУ 1271-018-55798700-2007 «Гвозди с кольцевой накаткой» и ТУ 1271-023-55798700-2008 «Гвозди строительные».  
Для формирования кассеты используется омеднённая проволока в две нити.

Диаметр  
стержня d, мм

Длина гвоздя 
l, мм

Шаг между 
гвоздями 

P, мм

Количество 
гвоздей 

в кассете, мм

Количество кассет 
в ряду, шт

Количество рядов 
в коробке, шт

2,5

50
55
60
70
80
90

100

8

300
300
300
300
300
250
250

6

5
5
5
4
3
3
3

2,8

50
55
60
70
80
90

100

8 250 6

5
5
5
4
3
3
3

3,1

50
55
60
70
80
90

100

8 250 6

5
5
5
4
3
3
3

3,4

50
55
60
70
80
90

100

8 250 6

5
5
5
4
3
3
3

ПРИМЕНЕНИЕ
Применяются для автоматического забивания пистолетом.
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Гвозди строительные ТТ 14-406-4.015-2007

Гвозди изготовляются из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки общего назначения.

ПРИМЕНЕНИЕ
Используются в строительстве и для хозяйственных нужд. Предназначены для скрепления деревянных конструкций, 
для изготовления деревянной тары, а также для крепления листового металла до 0,9 мм.

Гвозди строительные с уменьшенным диаметром
головки ТТ 14-406-4.017-2008

Гвозди изготовляются из низкоуглеродистой стальной термически необработанной проволоки общего назначения.

ПРИМЕНЕНИЕ
Используются в строительстве и для хозяйственных нужд. Предназначены для скрепления деревянных конструкций, 
для изготовления деревянной тары, а также для крепления листового металла до 0,9 мм.

Диаметр  
стержня d, мм

Длина гвоздя 
l, мм

Диаметр 
головки D, мм

Высота 
головки h, мм

5,0

80

9,0 3,0

100
120
160
180
200

Диаметр  
стержня d, мм

Длина гвоздя 
l, мм

Диаметр головки
максимальный D, мм

Высота головки
h, мм, не менее

5,0

80

8,0 3,0

100
120
160
180
200



44

Упаковка гвоздей

Упаковка гвоздей в кассете

1. Деревянная обрешетка
2. Стрейч пленка
3. Пленка полиэтилен
4. Картонная коробка
5. Маркировка
6. Этикетка самоклеющаяся
7. Лента упаковочная
8. Деревянная обрешетка
9. Европоддон

1

2

3

4

5

6

7

8

9

1

2

3

4

5

1.  Стрейч пленка
2.  Прокладка из гофрированного 
картона
3. Картонная коробка
4. Этикетка самоклеющаяся
5. Европоддон

у п а к о в к а
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Винты самонарезающие для гипсокартона 
ТУ 16 40-015-55798700-2006

Винты изготовляются из углеродистой качественной конструкционной стали. 

Винты изготовляются с потайной головкой и крестообразным шлицем, химико-термически обработанными с цинко-
вым или фосфатным покрытием. 

Саморез для гипсокартона с двухзаходной 
резьбой

Саморез для гипсокартона с однозаходной 
резьбой

ПРИМЕНЕНИЕ
Саморезы применяются для крепления гипсо-
картонных листов к металлическим профилям 
(толщина профиля до 0,9 мм.)

ПРИМЕНЕНИЕ
Саморезы применяются для крепления гипсокар-
тонных листов к деревянным конструкциям.

Диаметр d, мм Длина l, мм

3,5

16
19
25
31
35
41
45
51
55

3,9 65

4,2

65
70
76
89

4,8

89
95

102
127
152

СЕРТИФИКАТЫ СООТВЕТСТВИЯ 
Продукция сертифицирована:
-    № РОСС RU.АЮ42.Н01054 от 17.10.2009

в и н т ы  с а м о н а р е з а ю щ и е
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Винты самонарезающие с пресс-шайбой для крепления 
листов металла ТУ 1640-013-55798700-2006

Винты изготовляются из углеродистой качественной конструкционной стали.

Винты изготовляются с полусферической головкой и пресс-шайбой, химико-термически обработанными с цинковым 
покрытием. Наконечник самореза может быть острым или сверловидным. 

Саморез для крепления листового металла   
острый наконечник

Саморез для крепления листового металла
наконечник - сверло

ПРИМЕНЕНИЕ
Саморезы применяются для монтажных работ, соедине-
ния элементов листового металла, тонколистовой стали. 
Имеют двухзаходную резьбу и острый конец со способ-
ностью прокалывать металл толщиной до 0,9 мм.

ПРИМЕНЕНИЕ
Саморезы применяются для монтажных работ, соеди-
нения элементов листового металла, тонколистовой 
стали. Саморезы имеют однозаходную резьбу и нако-
нечник со способностью просверливания металла тол-
щиной до 2 мм. Данные саморезы не требуют предва-
рительного сверления отверстия.

Диаметр d, мм
Длина l, мм 
Наконечник

Острый Сверло

4,2

9,5 -
13 14
16 16
19 19
25 25
32 32
41 41
51 51
65 65

СЕРТИФИКАТЫ СООТВЕТСТВИЯ 
Продукция сертифицирована:
-    № РОСС RU.АЮ42.Н01052 от 17.10.2009
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Диаметр d, мм Длина l, мм

3,0

10
13
16
20
25
30
35
40
45

3,5

13
16
20
25
30
35
40
45
50

4,0

13
16
20
25
30
35
40
45
50
60
70

4,5

16
20
25
30
35
40

Винты самонарезающие для дерева 
ТУ 16 40-014-55798700-2006

Винты изготовляются из углеродистой качественной конструкционной стали.

Винты изготовляются с потайной головкой, крестообразным шлицем, химико-термически обработанными с цинко-
вым покрытием (белый или желтый цинк). 

ПРИМЕНЕНИЕ
Саморезы применяются для крепления различных элементов конструкции к дереву, фанере, ДСП, ДВП, пластику, гип-
сокартонным плитам, тонкого листового металла, а также к другим строительным материалам (бетон, пенобетон). 
Используются как для внутренних, так для наружных работ.

Диаметр d, мм Длина l, мм

4,5

45
50
60
70
80

5,0

16
20
25
30
35
40
45
50
60
70
80
90

100
110
120

6,0

40
45
50
60
70
80
90

100
110
120
130
140
150

СЕРТИФИКАТЫ СООТВЕТСТВИЯ 
Продукция сертифицирована:
-    № РОСС RU.АЮ42.Н01053 от 17.10.2009
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Диаметр d, мм Длина l, мм

5 50

7
50
70

Стяжка мебельная ТТ 14-406-002-2005

Стяжка мебельная изготовляется из углеродистой качественной конструкционной стали.

Стяжка изготовляется с потайной головкой, шестигранным шлицем и цинковым покрытием.

ПРИМЕНЕНИЕ
Применяется для крепления листов ДСП, ДВП, панелей МДФ, деревянных элементов и конструкций в мебельном 
производстве.

Гвоздь-шуруп ТТ 14-406-4.014-2007

Гвозди изготовляются из углеродистой качественной конструкционной стали.

Гвозди изготовляются с конической головкой, крестообразным шлицем и цинковым покрытием.

ПРИМЕНЕНИЕ
Применяются вместе с пластмассовым дюбелем для крепления различных элементов конструкции к строительным 
материалам (бетон, пенобетон).

Диаметр d, мм Длина l, мм

4
45

65

в и н т ы  с а м о н а р е з а ю щ и е
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49

Упаковка винтов самонарезающих

1. Лента упаковочная
2. Маркировка
3. Крышка из гофрированного 
картона
4. Картонная коробка
5. Стрейч пленка 
6. Этикетка самоклеющаяся
7. Европоддон

1

2

3

4
5

6

7

у п а к о в к а
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к о н т а к т ы

Адрес
Россия, 620024, г. Екатеринбург, ул. Новинская, 3, оф. 410
e-mail: tdnsmmz@sv.mh.ru

Контактные телефоны управления продаж ООО «НЛМК - Сорт»
Отдел продаж сортового проката: 
тел.: +7 (343)  255 40 99, 255 42 83 
факс: +7 (343) 372 86 51

Отдел продаж метизной продукции:
тел.: +7 (343) 380 19 11 (12, 13, 14, 15, 16), 380 23 51 (54)
факс: +7 (343) 380 19 10

Отдел экспортных продаж:
тел.: +7 (343) 255 43 04 - по сортовому прокату
тел.: +7 (343) 380 23 53, +7 (34369) 6 25 80 - по метизам


